=1 PLASSON'

B MACHINES ELECTROSOUDABLES UNIVERSELLES

Machine ES Polymax jusqu'au d1600 - 4000

Machine robuste universelle, elle soude toutes les marques de raccords jusqu'au diametre
1600 mm a l'aide de la douchette ou en entrant manuellement le code-barres ou les
parametres de soudure.

Equipée du systéme SMARTFUSE®, elle reconnait automatiquement les raccords
PLASSON sans besoin de lire le code-barres. Pour la tragabilité, elle possede une mémoire
de 1000 PV de soudage (extraction des données par clé USB).

® Produit

+ Robuste - carter de protection anti-choc

+ Douchette derniere génération capable de lire les codes-barres et les QR codes. Plug and
Play

- Cables extra-souples résistant aux fortes contraintes (torsions, tractions, flexions)

+ Controle des parametres d'entrée et de sortie de la soudure

- Inclinaison de la fagade pour une meilleure lecture depuis la fouille et au soleil

- Ecran clair et lisible : 4 lignes de 20 caractéres chacune avec réglage du contraste

- Systeme Bluetooth pour utilisation de I'appli SMARTFUSE. Connexion Bluetooth , activable
si besoin. Méme port USB pour la clé et le BT.

Caractéristiques techniques

Capacité de soudage Jusqu'au @ 1600 mm*
 Modedesoudage | Universel, SMARTFUSE, Manuel
 Tension/ Fréquence dalimentation 230V(190300V)/ 50Kz (4070 H2)
Tensionsecondaire - 843V-80AMaxTI08)
' Courantprimaire 16A/50Hz (4070HZ)
Puissancenominale - sesOVA

10 a+50°C (5 a +35°C pour la réalisation de la soudure sauf
d1600 - voir notice)

Chantier, code opérateur, climat, n° soudure, date, heure,
fabricant, type de raccord, diametre, mode de soudage, étapes du
processus, parametres du soudage, nombre d'enregistrements,
temps de fonctionnement de la machine, messages d'erreur.

Message d'erreur Texte clair, Signal sonore
Cables Primaire : 4,5 m. Secondaire : Fixe / 5 m.
Type de connexion Jack - coudé 4 mm

Entrée : tension, courant et fréquence. Sortie : tension, résistance,
contact, court-circuit, courant.

Bluetooth Oui
Dimensions machine . 400x300x260mm
Poids machine s
Comtenuducaron | Machine manuel dutiisaton
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Recommandations pour le générateur

) - Mode opératoire pour le branchement au générateur Toujours suivre
@ raccords PLASSON Puissance minimum pour le groupe (Monophasé) , . . H ,
________________________________________________________ I'ordre de fonctionnement suivant sous peine d'endommager la
20a180 mm 4KkVA machine a souder : 1) Démarrer le générateur, 2) Brancher la machine
"""""""""""""""""""""""""""""" SMARTFUSE et démarrer, 3) Débrancher la machine SMARTFUSE avant

_180asoomm Sk ?_(r_é_g_u farisation mé fefrfﬁu_? _______ d’éteindre le générateur, 4) N'utiliser que les cébles secondaires
180 2 500 mm 6,2 kVA (électronique) délivrés par le fabricant.

s00a1600mm 81 KVA (réqularisation mécanique)

50021600mm 94KVA (électronique)
Rallonge Section des fils

Jusqua2om 3x15mme

De20asom 3x25mme

De50a100m  3x40mme

Les modes de soudage compatibles

Reconnaissance AUTOMATIQUE du raccord électrosoudable PLASSON

Le raccord est branché au cable secondaire en respectant les couleurs des bornes et connections (rouge sur rouge). La lecture d'une
résistance installée dans la borne rouge renseigne la machine sur le type de raccord PLASSON a souder (temps de soudage et tension de
soudage). La validation de ces données permet de démarrer le cycle de soudure.

[TIMNMM ~ Universel par lecture d'un code a barres avec une DOUCHETTE
Il Le code a barres que l'on retrouve sur la plupart des raccords électrosoudables actuellement disponibles sur le marché contient I'ensemble des
données nécessaires a son soudage. La douchette décode les données de soudure et aprés validation, le processus de soudage démarre
automatiquement. Le code a barres contient principalement les informations suivantes : Nom du fabricant, type de raccord, diameétre du

raccord, tension de soudage, temps de soudage, valeur de la résistance du raccord et tolérances acceptables.

Entrée manuelle du code a barres du raccord
Dans le cas ou le code a barre et la douchette présentent un défaut de lecture, il est possible de saisir manuellement la série de chiffres
identifiants ce code a barres (si disponible sur le raccord). Les données de soudure ne peuvent pas étre saisies.
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